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  هو 
121  

  مقدمه

ي نـاچيزي     هـاي بيكـران خداونـدي ذره        اين كتاب با نيت شكر به درگاهش نوشته شده و در قبال نعمت            

  .شود است كه به خوانندگان ارجمند عرضه مي

اش  هـاي بيكـران پروردگـاري    آرزومندم كه پاي ملخي باشد به درگاه احديتش كه ما را غرق نعمـت   

  .مخصوصاً نعمت ولايت نموده است

 يـاد و    -ه تاريخ چهاردهم تيرماه هشتاد و شش شمسي، پنجشنبه بود كه استاد بزرگوارم مهندس باقرزاده                ب

 اكنـون  كه   -» هنرستان فني تهران  « در جشن يكصدمين سال تأسيس       -نامش هميشه پايدار و روانش شاد باد        

ي كـن كـه در ادوار مختلـف    پسرم سع«:  به راقم اين سطور فرمودند-شود  ناميده مي» هنرستان شهيد بهشتي «

آرزومندم كه توانسته باشـم بخـش انـدكي از    » ات همواره حقيقت را بگويي و در جستجوي حقيقت باشي   زندگي

ي صنايع چوب را در خدمت ايشان آغـاز نمـودم بـه                سال قبل آموزش رشته    50سفارش آن استاد بزرگوار را كه       

  .ي عمل پوشانده باشم ام جامه گيپاس زحمات آن بزرگوار و ساير راهنمايان عزيز زند

پـويي بـه      جـويي و حقيقـت      ي انتقال اين سفارش طلايي آن استاد يعنـي حقيقـت            و خود نيز واسطه   

خدايا چنـان كـن     (ي راستي و درستي خارج نشويم         خوانندگان متحرم بوده و آرزومندم كه پيوسته از جاده        

  .)سرانجام كار تو خشنود باشي و ما رستگار

آلات  ي كتاب حاضر بتوانند از چگونگي تعداد كمي از ماشـين       خوانندگان ارجمند پس از مطالعه     اميدوارم كه 

ترين توليـدات صـنايع       صنايع چوب آگاه شده و توانايي كار با آنها را فراگيرند تا بتوانند بهترين و زيباترين و ارزان                 

  .تعالي هستند خدمت كنند ند و از اين راه به فرزندان اين مرزوبوم كه بهترين مخلوق باريزاسچوب را ب

ها كه هم براي انجام وظايف كارور ماشين كار عمومي و هم براي متخصص ماشين                 اي آموزش   پاره

هـاي صـنايع چـوب آورده         شيني در كتاب  كار عمومي مورد نياز است وجود دارد كه به روشني براي هر ما            

آلات از    نشده، همچون آشنايي با ابزارهاي عمومي مكانيك و اطلاع از اجراي ماشين كه در تمام ماشـين                

لذا در اين كتاب كه هدف توانايي تنظيم و سـرويس          . آلات عمومي صنايع چوب كاربرد دارند       جمله ماشين 

كـاري   ام عمليات سوراخكني افقي و عمومي در فرز زنجيري و فرز ميزي و انج  اندازي ماشين مته كم     و راه 

كـارگيري آن اطلاعـات يـاريگر شـما در كـار بـا                و كام كندن و فرزكاري با آنهاسـت آورده شـده تـا بـه              

  .شتر باشديكننده در توليد و حفاظت و ايمني ب ويژه طراحي و ساخت فيكسچرهاي تسريع آلات به ماشين

هـاي كـاربرد و       تدوين سري كتـاب   اميد است چنانچه خداوند مهربان ياري نمايد اين كتاب سرآغاز           

 گنـدگي  -رنده : هاي از جمله ماشين. آلات عمومي صنايع چوب نيز باشد     سرويس و نگهداري بقيه ماشين    

 كـاربرد جيـگ و   -بان سچ ـ  لبـه - خراطـي  - پـرس  - سـنباده   - اورفرز   -اي     اره مجموعه  -نواري     اره -

  ...راست كني و هاي تيزكني و چپ و   ماشين-آلات چوب  فيكسچر در ماشين
  

  محمدعلي نيكنام

  90تابستان 
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  237  مركب فرز هاي توپي  15.6
  239  بندي بسته و فرز هاي توپي روي شده نوشته مشخصات  15.7
  240  فرز هاي تيغه بندي طبقه  15.8

  248   كنترل وكشي خط هاي كاربردن انواع شابلون ل انتخاب و بهشناسايي اصو شانزدهمفصل  

 249  ها قوس كنترل  16.1

  250  كنترل شابلون ساخت  16.2

  251   شابلون با تيغه ي تهيه  16.3

  252  ها  پروفيل و قطعات گيري اندازه دلايل  16.4

  254  فلزي كش خط با گيري اندازه روش  16.5

  254  كوليس از استفاده روش  16.6

  255  مركب گونياي از استفاده روش  16.7

  256  )نقاله( سنج  زاويه با گيري اندازه روش  16.8

  256  نقاله بدون يابي  زاويه روش  16.8.1

  257  زوايا كنترل و كشي خط شابلون عنوان به بازشو گونياي كاربرد  16.9

  258  ابعاد كنترل ي طريقه و ميكرومتر شناسايي  16.10

  260  گيري اندازه هاي ساعت  16.11

  262  گيري اندازه تاسترهاي و ها شابلون با سطح تخشون آزمايش  16.12

  263  پروفيل و اتصالات كنترل هاي شابلون  16.13

كننـده و     كاربردن انواع فيكسچرهاي تـسريع      شناسايي اصول انتخاب و به      هفدهمفصل   

  268  حفاظت و ايمني

 268  حفاظتي ي ساده كمكي وسائل از استفاده  17.1



  273  حفاظتي تركيبي فيكسچرهاي از استفاده  17.2
  275  دار قوس كارهاي براي فيكسچر بردن كار به و انتخاب  17.3

  277  هاي ايمني ماشين فرز شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفاظ  هجدهمفصل  

  284  چوبي دهورپر شناسايي اصول انجام عمليات فرزكاري روي چوب و صفحات نوزدهمفصل  

  284  كاري فرز اصول  19.1
  286  ماشين گونياي از استفاده با چوبي ي پرورده صفحات و چوب روي كاري فرز عمليات انجام  19.2
  293  مكانيكي ي جلودهنده از استفاده با كاري فرز عمليات انجام  19.3
  295  دار قوس قطعات كاري فرز  19.4
  298  فرز ماشين با زبانه و فاق ايجاد  19.5

  300  شناسايي اصول تشخيص معايب فرزكاري و توانايي رفع معايب   بيستمل فص 
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كني، عمودي    كم  اندازي ماشين مته    توانايي راه  :هدف كلي 
  .كندن با آنها كاري و كم و فرز زنجيري و انجام عمليات سوراخ

  : هاي رفتاري هدف
  :هاي زير خواهد رسيد فراگير با آموزش اين مبحث به هدف

شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجـزاي ماشـين متـه             .1
  .ريافقي و عمودي و فرز زنجي

ي افقي و     اندازي صحيح ماشين مته     شناسايي اصول راه    .2
  .عمودي و فرز زنجيري

شناسايي سرعت برش، سرعت پيشبرد كـار در ماشـين            .3
  .مته افقي و عمودي و فرز زنجيري

ي فـرز زنجيـري، و        نظام، تيغه   شناسايي انواع مته و سه      .4
  .ي كاربرد آنها نحوه

هـاي     بـردن انـواع شـابلون      كـار   شناسايي اصول انتخاب و به      .5
  .كشي و كنترل و حفاظتي در ماشين مته و فرز زنجيري خط

  
  
  
  
  
  
  

 

                   اهداف                                                      

 قسمت اول

كاري كني و سوراخ كليات كم  

هاي   كار بردن انواع فيكسچر     شناسايي اصول انتخاب و به      .6
  .حفاظت و ايمني

ــره     .7 ــل گي ــحت عم ــرل ص ــول كنت ــايي اص ــا و  شناس ه
  . هاي مته و فرز زنجيري هاي موجود در ماشين حفاظت

هـاي ايمنـي      شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفـاظ        .8
  .هاي مته و فرز زنجيري ماشين

كاري و كام كنـدن       ول انجام عمليات سوراخ   شناسايي اص   .9
  .با ماشين مته افقي، عمودي و فرز زنجيري

ي مناسـب بـا    ي فرز و مته  شناسايي اصول تعويض تيغه    .10
  .نوع كار و نوع مواد و تنظيم دور آنها

كاري   كني و سوراخ     شناسايي اصول تشخيص معايب كام     .11
  .و توانايي رفع معايب

 

 قسمت اول

كاري كني و سوراخ كليات كم  
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