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  علي رمضانخاني
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  علي رمضانخاني  :  ترجمه  
  شاهنده كرمي  رضا  :  مدير توليد  

   )مريم يوزباشي(سواحد توليد انتشارات فدك ايساتي  :  آرايي صفحه حروفچيني و  
  مهر صفيه فيروزي  :  ويراستار ادبي  

   1391 –اول   :  نوبت چاپ  
  2000  :  تيراژ  
  شايگان گنج  :  پ چا  
  كيميا  :  صحافي    
  ريال  50000  :  قيمت  
  978 -600-160-065 -4  :  شابك  

    

     

  

  

  

  

  

                                                                                               
  

  

  

  

  آرگون جوشكاري
  

  Smith, Dave،  م - 1934و،  ، دي ت ي م اس   :  سرشناسه

  .علي رمضانخاني] مترجم: صحيح[؛ تاليف]تاليف ديو اسميت/[جوشكاري آرگون :      عنوان و نام پديدآور

  . 1391فدك ايساتيس، : تهران :       مشخصات نشر

  .مصور، جدول، نمودار:  .ص172 :     مشخصات ظاهري

  ريال 50000؛  978 -600-160-065-4:                          شابك 

  فيپا:     نويسي وضعيت فهرست

  ترجمه بخش جوشكاري از كتاب كتاب حاضر   :  يادداشت

      " Welding: skills and technology "  است.  

  .1383ايساتيس،  فدك: چاپ قبلي   :  يادداشت

  جوشكاري قوس تنگستني   :  موضوع

  ها ها و تمرين آزمون -- جوشكاري قوس تنگستني    :  موضوع

  ، مترجم-  1335،  ي ل ، ع ي ان خ ان ض رم   :  شناسه افزوده

   4660TK/الف54ج9 1391:                    بندي كنگره رده

  5212/671:                    رده بندي ديويي

  2727659    :         شماره كتابشناسي ملي

  10ساختمان  - جمهوري و نژادلبافيبين  - ارديبهشت خيابان  -  انقلاب خيابان  -  تهران   : انتشارات دفتر

 66482221 - 66481096 -  66465831: تلفن    

    صانعي انتشارات - 1312پلاك - فروردين12 نبش - انقلاب خيابان  :      تهران نمايندگي

  66405385 -66409924: تلفن  

      ستاره مجتمع جنب - فرخي خيابان ابتداي -)ملي باغ( آزادي ميدان  :  يزد فروشگاه

  6226772 -6226771 -6227475: تلفن  

  
  www.fadakbook.ir - info@fadakbook.ir   : سايتوب و ايميل   

 و محفـوظ  1348 مصـوب  مصنفان و مولفان حقوق قانون با مطابق است؛ رسيده ثبت به كه كتاب عنوان و متن چاپ حق و حقوق كلية

 بـدون ) الكترونيكي انتشار فتوكپي، چاپ،( هرشكل به برداريبرداشت،تكثير،كپي هرگونه. باشدمي ايساتيس فدك انتشارات به متعلق

  .گرفت خواهند قرار قانوني پيگرد تحت متخلفين و بوده ممنوع ايساتيس فدك انتشارات از كتبي اجازه
      حقوقي معاونت
   ايساتيس فدك انتشارات



  
  
  
  
  
  
  
  

  مقدمه

از  TiGي بخـش جوشـكاري    كتابي كـه تحـت عنـوان جـوشـكاري آرگون در اختيار داريـد ترجمـه  
ي كتـاب، كوشـش    در ترجمـه . اسـت  Welding skills and Technology Dave Smithكتاب 

بـه  . منـدان باشـد   شده كه مطالب به صورت ساده و روان ارائه شود تا قابل استفاده براي عموم علاقه
در ايـن  . داري سعي شده تا در مفهوم متن اصلي تغييـري حاصـل نشـود    علاوه به منظور حفظ امانت

يعني جوشكاري با الكترود تنگستن تحت پوشـش گـاز محـافظ     TiGكتاب اغلب از اصطلاح قديمي 
يعنـي   GTAWدر ترجمه، اغلـب اصـطلاح متـداول و جديـد     . اثر مثل آرگون و هليم استفاده شده بي
  .ايم را جايگزين كرده» ري با الكترود تنگستن تحت پوشش گاز محافظجوشكا«

  :شود برداري مؤثر، توجه به نكات ذيل توصيه مي براي مطالعه و بهره

شود قبل از آغاز  در اين كتاب از برخي علائم و حروف اختصاري استفاده شده، پيشنهاد مي .1
  .خاطر بسپاريد كرده و به مطالعه به قسمت آخر كتاب مراجعه كنيدو علائم را مرور

ها برحسب  اغلب ابعاد و اندازه. ي كتاب سعي شده تا فرمت متن اصلي حفظ شود در ترجمه .2
  .متر انجام گرفته است ها تبديل اينچ به ميلي اينچ است كه گاهي در پاورقي

  .لي، دقيقاً مطابق متن كتاب استمهاي ع تمرين .3

سؤال به صورت پرسش و پاسخ به عنـوان نكـات كليـدي و     .5برداري مفيدتر،  براي بهره .4
  .كاربردي افزوده شده است

مندان به ويژه كارشناسان مكانيك اتصالات، دانشـجويان،   ي اين كتاب را به عموم علاقه مطالعه
ي جوشكاري با الكترود تنگستن تحت پوشـش گـاز محـافظ     ها و كارآموزان رشته هنرجويان، تكنسين

  .كنيم وصيه ميت
ي جناب آقاي زرويي مديريت محترم انتشـارات فـدك،    در خاتمه از مساعدت و زحمات صادقانه

  .در چاپ اين اثر، نهايت تشكر را دارم
  

  علي رمضانخاني

E.mail: Ramezankhani_1325 @ Yahoo.com 





  

  

  فهرست مطالب
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  عناوين فصل

  2  چيست؟ (TiG)جوشكاري آرگون   1.1
  4  .تر است متنوع TiGجوشكاري با   1.2
شود تـا فـردي جوشـكار مـاهر      چه عواملي موجب مي  1.3

  5  شود؟ TiGآرگون 
  7  (TiG)برداشت كلي از جوشكاري آرگون   1.4
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1 
تنگستن تحت  جوشكاري با الكترود

  گاز محافظپوششِ 
Gas Tungsten Arc welding 

(GTAW) TiG 
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